
Aplicaciones
– Almacenamiento seguro de líquidos inflamables en 

entornos industriales, laboratorios, fábricas, talleres
– Uso en almacenes de suministros, áreas de 

producción o mantenimiento
– Ideal para cumplir con requerimientos de seguridad y 

disminuir riesgos de incendio

Descripción general 
Gabinete de seguridad de 60 galones para almacenamiento de líquidos inflamables

Especificaciones
– Hecho de acero calibre 18 (≈ 1 mm) con estructura 

soldada para mayor resistencia
– Doble pared y un espacio de aire de 3,8 cm para 

aislamiento térmico
– Recubierto con pintura horneada de alto brillo, libre de 

plomo y resistente a la corrosión. Color amarillo de alta 
visibilidad

– Bisagra continua tipo ¨piano hinge¨ que ofrece 
apertura suave y durabilidad

– Las puertas se abren 180° y operan mediante cierre 
automático

– Cuatro patas galvanizadas ajustables para mantener 
estabilidad en superficies irregulares

– Manija empotrada con cerradura y sistema de cierre 
de 3 puntos de acero inoxidable

– Dos ventilaciones de 5,1 cm con deflectores de fuego 
y tapas metálicas

– Umbral elevado de 5,1 cm para contener fugas o 
derrames

– Estantes patentados de acero galvanizado ajustables. 
Dirigen los derrames a la parte posterior y al fondo

– del sumidero a prueba de fugas.
– Estantes con capacidad para 158.8kg con carga 

distribuida uniformemente
– Incluye tornillo de conexión a tierra para disipar cargas 

electrostáticas
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Certificaciones
– FM aprobado
– NFPA 30
– OSHA 29 CFR 1910.106


